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Elément avec entailles et listes

Plan no.:
Echelle:
Format:
Date:
Auteur:

FÉDÉRATION
ROMANDE
DES ENTREPRISES

D'ÉBÉNISTERIE
DE CHARPENTERIE

ET DE MENUISERIE
10 Travail pratique 24_P.10

1:5 / 1:1
420 x 297
18.04.2024
as - oc

Liste de matériaux Mat. Pce. Long. Larg. Ep.
Fond MDF 1 400 300 16
Poignée MDF 1 400 130 16
Pièces de pointages MDF 2 500 180 16
Listes HET 2 800 60 12
Vis à panneaux Vtb 10 3.5 x 30

Machines portatives
Défonceuse
Scie à onglet
Perceuse à main
Scie sauteuse

Travaux
Etabli Tracer (pas de notation)
Perceuse à colonne Percer 2 trous pour la poignée
Scie sauteuse Scier la poignée (entre les trous)

Scier le chantournage extérieur
Défonceuse Fraiser le chantournage avec le

gabarit (fraise avec roulement)
Fraiser la rainure et la battue

Scie à onglet Couper les listes
Perceuse à main Percer pour les vis
Etabli Poncer les listes

Monter les listes (coller les onglets)
Ponçage Poncer les chants et casser les angles

Pas de ponçage des surfaces MDF

Machines stationnaires
Perceuse à colonne

Onglets collés

Poignée non fixée

C-C B-B

A-A

B - B B - B

Le gabarit est mis à disposition par l'organisation de l'examen

Selon le Ø de
la fraise

Outillages à main
Abrasif
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