Travail a la scie a ruban

Machines stationnaires

Scie a ruban

Ponceuse de chants

Travaux
Etabli Tracer (pas de notation)
Scie a ruban Sciage des assemblages

Sciage de la piéce cintrée

Ponceuse de chant

Pongage du chantournage

Etabli

Pas de cassé d'angle

Juste retouche angle intérieur

queues d'aigle au ciseaux autorisé

Pas de collage

Pas de pongage

Liste de matériaux Mat. | Pce|Long. |Larg. |Ep.
Piéces haut et bas SAP 400 60 24
Piéce gauche SAP 1 500 60 24
Piéce chantournée SAP 1 440 150 24
Piéce d'essais SAP 1 250 60 24
Pigeon d'assemblage | MDF 1 80 80 8
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