Elément avec entailles et listes
2x percages @25 mm
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Scie a onglet ' [ =
Perceuse a main B M ]
Scie sauteuse
12 400 12 142
Outillages a main
Abrasif 424 12 300 12
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Travaux
Etabli Tracer (pas de notation) o
Perceuse a colonne Percer 2 trous pour la poignée
Scie sauteuse Scier la poignée (entre les trous) N
Scier le chantournage extérieur 3
Défonceuse Fraiser le chantournage avec le
gabarit (fraise avec roulement) ©
Fraiser la rainure et la battue = S
Scie a onglet Couper les listes ™
Perceuse a main Percer pour les vis
Etabli Poncer les listes 2 400 12
Monter les listes (coller les onglets) g
Pongage Poncer les chants et casser les angles =
Pas de pongage des surfaces MDF aT T
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Liste de matériaux Mat. | Pce.|Long. Larg. | Ep.
Fond MDF | 1 |400 300 16
Poignée MDF | 1 |400 130 16 424
Pieces de pointages MDF | 2 |500 180 16
Listes HET | 2 |800 60 12
Vis a panneaux Vtb 10 |3.5x30
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Poignée non fixée ‘ ‘ ‘ Vib 3.5x30
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