Elément avec entailles et listes

Vue F
Machines stationnaires
Scie circulaire B 200
Pongsuse de chants 3 Entaille propre sans éclats
Machines portatives Nl sur les deux faces
Défonceuse (avec dispositif compas)
Scie & onglet B cH N
Perceuse a main _ | _ AVP
Scie sauteuse | |
o
Etablis 300 ©°
Abrasifs o
o
o N L
Travaux A ~ A
Etabli Tracer (pas de notation) . — @ — ¥
Scie circulaire Pré-coupe de I'entaille 23
Scie sauteuse Finir I'entaille Pc 1 @ 200
Chantournage Pc 2 Trou uwc_. _w oo_.%cm_m
Ponceuse de chants Finition de I'arrondi peut rester visiole 2 2
Défonceuse Fraiser la rainure et la battue
Scie a onglet Couper les listes
Perceuse a main Percer les listes 12
Etabli Monter les listes | | EEE
Ajuster les piéces, finition de I'entaille _ _
Poncage Poncer les chants, les listes B Ch
et casser les angles
Pas de pongage des plats 408 92
Pas de collage
500
Liste de matériaux Mat. | Pce. Long. Larg. | Ep.
Piece 1 MDF | 1 |500 500 16
Piéce 2 MDF | 1 408 338 16 A-A
Listes HET | 1 |600 22 12
Vis a panneaux tp 5 [35x30 | |
MDF 16
Battue qui recoit la liste 6# _ 7 7
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Rainure qui recoit la liste <]
Exécuté avec une fraise de 8 - 10 mm " o™
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