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Pièce 2 Ech. 1:8

Vue A

Vue B

DXF à disposition pour usinage CNC.

*Coller les pièces n°3 ensemble et re-calibrer après collage.

U

n

i
q

u

e

m

e

n

t
 
p

o

u

r
 
l
a

 
p

r
é

p

a

r
a

t
i
o

n

 
i
n

t
e

r
n

e

Tâche N°:

Echelle :

Format :

Date :

Dessinateur :

Travail pratique fondamental

(TPF) 6

e

 semestre

VSSM / FRECEM

2

Travail pratique

19R_P_2

1:5 1:8

420 x 297

14.04.2019

as oc

Liste de matériaux Mat. Pce. Long. Larg. Ep.

Dos MDF 1 550 120 16

Cotés gauche et droite MDF 2 616 120 16

Fond, pièce. n° 1 MDF 1 600 550 19

Pièce n° 2 MDF 1 580 560 19

Pièce n° 3 * MDF 1 530 340 19

Poteau HET 1 120 80 80

Maquette d'ajustage
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