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Tâche N°:

Echelle :

Format :

Date :

Dessinateur :

Travail pratique fondamental

(TPF) 6

e

 semestre

VSSM / FRECEM

11

Travail pratique

19R_P_11

1:5 / 1:1

420 x 594

14.04.2019

as oc

Temps : 75 minutes

Traçage pour l'exécution aux

machines stationnaires

(toupie, etc.)

Liste de matériaux Mat. Pce. Long. Larg. Ep.

Traverse en biais SAP 1 482 65 25

Montant gauche SAP 1 443.1 65 25

Traverse bas SAP 1 400 65 25

Traverse haut SAP 1 372.6 65 25

Montant droite SAP 1 355.9 65 25
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