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Etabli Tracer (pas de notation) N
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Usinage du poteau avec la cale d'aide :
Etabli Pas de cassé d'angle BPI
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Liste de matériaux Mat. | Pce|Long. |Larg. |Ep.
Piéce SAP 3 315 45 45 g 2
Piéce chantournée SAP 1 420 170 18 T |
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Le gabarit de la piece chantournée est
fourni par les experts et doit étre utilisé.
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