Maquette d'ajustage

Liste de matériaux Mat. | Pce.Long. |Larg. |Ep.
Fond 1 MDF |1 380 280 19
Dos 2 MDF |1 800 380 19
Recharge dos 3 MDF |1 668 139 19
Coté 4 MDF |1 325.6 1656 | 19
Coté 5 MDF |1 267.8 175 19
Dessus 6 MDF |1 403.6 205 19
Recharge 7 L 1 1054

Fichier DXF inclu.
Plan pour la fabrication CNC
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