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Etabli Tracer (pas de notation)
Scie a ruban Sciage du noeud d'assemblage
Sciage de la piéce cintrée 180 24
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Liste de matériaux Mat. | Pce.|Long. |Larg. |Ep. . \ |
Pigce horizontale SAP | 1| 400 | 60 | 45 ~_ /| | | 24 36
— - = O O L. ~ ~
Piéce verticale SAP | 1| 300 80 | 24 ga—_ [ a | N | N
Piece chantournée SAP 1 400 110 24 | |
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| 60 (chant droit) | -
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