Travaux a la circulaire Vue de dessus C B-B

150 450 120
Machines stationnaires MDF 19 O\
Scie circulaire A | AN
[ AN
Machines portatives N\
Lamello (avec plaque de 4mm) \ o
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Travail a la main ) 5
Papier abrasif | £ =
—
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Travaux N ]
Etabli Tracer (pas de notation) B-B
Scie circulaire Couper les piéces [ B —
Lamello Assembler les piéces ™
Etabli Casser legerement les angles ] | % N
sauf sur les joints affleurés N
Pas de pongage des faces 2
o ©
Pas de collage 3 =
] ©
=
| L]
Liste de matériaux Mat. |Pce.Long. |Larg. |Ep. -
Piece 1 MDF 1] 450 250 19 |
Piéce 2 MDF | 1| 340 | 300 19 4, LJ
Piéce 3 & 4 MDF 2| 300 250 19 2
Pice 5 MDF | 1] 600 | 120 19 o
Piéce brute MDF 1] 760 600 19 & 2
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