Travail a la dégauchisseuse et raboteuse

Machines stationnaires vue B
Dégauchisseuse 45 455
Raboteuse
Mortaiseuse o A A
o 4 - —— . — .
Etabli (outillage a main)
Répe et lime, etc. | 120 215 120
Machines portatives
Scie a onglet | o
8 g
Travaux =
Dégauchisseuse Dégauchir et dresser
Raboteuse Tirer de largeur et d'épaisseur
Etabli Tracer (pas de notation)
Scie a onglet Couper les piéces de longueur
Mortaiseuse Percer les tourillons
Dégauchisseuse Fagonner le chanfrein 35,
Mise en forme conique
Elégi arrété
Etabli Chanfrein pied
Montage sans collage
Pas de pongage
Liste de matériaux Mat. | Pce|Long. |Larg. |Ep.
Pied HET |1 500 45 (45 A-A
Traverse HET |1 455 60 (24
- . 500
Pieces brutes a corroyer pendant I'examen.
45 455
Pigce d'essais SAP |1 450 | 60 |24 -
Tourillon @ 1250 2 | OP086.02239 g (=
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Tourillon @12
Prof. pergage 2 X 26 mm
La cote de 3mm est atteinte sur le point
le plus profond de I'élégi.
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