Assemblage Mnt. Trv.: Tenon mortaise

Machines stationnaires ‘ Vue
Toupie A
Mortaiseuse / mortaiseuse a chaine ‘
Scie circulaire / scie a onglet (selon indications des experts)
5 |
Travaux 0 ‘
Etabli Tracer (pas de notation)
Scie a onglet Coupe de longeur ‘
Mortaiseuse Mortaiser / tourillonner
Toupie A Tenonner ‘
Battue / rainure N ‘
Créttage B (430)
Etabli Ajustage montage (pas de collage) 60 305.1 84.9 ‘
Pas de pongage 450
Liste de matériaux Mat. | Pce.|Long. |Larg. |Ep. ‘ C-C
Montant gauche SAP | 1 500 60 24 A
Traverse en biais SAP | 1 565.7 60 24 L\
Traverse bas SAP [ 1 | 430 60 | 24 ‘
Cale d'appuis SAP | 1 550 120 24 ‘
Piéce d'essais SAP | 1 450 60 24 &
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