
4
0
 
 
(
4
2
)

37 18

2
0

55

1
0

10

7°

4

0

3

5

65

A

A

65

6
5

5
1
1
.
7

C

C

5
0
3
.
8

8

3
7
2
.
8

7
3
.
5

246.5

6
5
.
5

450

6
5

65.5

3
7

0

5
0

0

201.1

258.1

323.6

3
7

0

B

B

(
4

2
0

)

(330.4)

73.5

8

8

9

1
0

6
5
X

2
5

88 9

1
0

6
5
X

2
5

1
0

16 9

6
5
X

2
5

9

5
4

R

5

10 15 25 15

1
7

1
6

65X25

T Ø8/ 40

1
0

6
5
X

2
5

Liste de matériaux Mat. Pce. Long. Larg. Ep.

Montant gauche SAP 1 511.7 65 25

Montant droite SAP 1 420 65 25

Traverse haut SAP 1 330.4 65 25

Traverse bas SAP 1 450 65 25

Temps : 60 Minutes

C - C

C - C

A - A

B - B

B - B

Tourillon Ø 8 x 40 mm

P. trv. :31mm

P. mt. :21mm

Tourillon Ø 8 x 40 mm

P: 2* 21 mm

    dans le montant et la traverse

Traçage pour l'exécution

aux machines stationnaires
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