Elément avec entailles et listes

Machines stationnaires

Scie circulaire B A-A 3
A-A A-A
Machines portatives /;ﬁ
Défonceuse avec guide compas 1 ] | H 100
Scie a onglet
Perceuse & main
Vue B Vb Tp 3.5x30
MDF19
Travaux o
Etabli Tracer (pas de notation) 440 10 ™ X
Défonceuse Fraiser I'entaille 88.2 3518 _ NN =
Etabli Ajustage de la piéce i i ‘ AN el
Sqe circulaire Co_upes de I? p|ece_de base MDF19 © MDF19
Défonceuse Usinage de I'arrondi + — ‘
Scie a onglet Coupes des listes R
Perceuse a main Percer les listes )
Etabli Montage des listes S o
Pas de pongage 66.3 = N o
Pas de collage S Q
N
A
Liste de matériaux Mat. | Pce.|Long. Larg. |Ep. 214 Li’ 296 | A Vue B
Base MDF | 1 |500 440 19 7 /
Piece rapportée MDF [ 1 | 150 100 19
Listes HET | 1 |570 30 10 o
Vis 5 |VbTp3.5x30 3
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290 150 10
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T | t Tache N°: 17a_P_10
ravall pratique Echelle : 15/ 1:1
F R E  Travail pratique fondamental | Format: 420 x 297
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