Canal technique

Travaux avec les machines portatives

Défonceuse

Perceuse a main

Vue C

B-B

8
Travaux o
Etabli Tracer (pas de notation)
Défonceuse Usiner les battues
Usiner les entailles des ferrements
Perceuse a main Pré-percer pour les vis |
Etabli Casser les angles ,|
Montage B
Pas de pongage des faces 16}, 72 |19
A-A 107
108
il h
o ]
| ©
o
Liste de matériaux Mat. |Pce|Long. |Larg. | Ep. 124
Piece face MDF |1 500 124 19 -
Dos MDF |1 500 108 16
Cotés SAP |2 |500 80 20
Piece d'essais SAP |1 450 80 20
Ferrements d'ass. invisible |4 |OPO 49.210.11
Vis support 4 | Tronde 5.0x25
Vis ferrements 8 |[Tp4xi16
Vis dos 8 |[Tp35x35
Travail pratique ExerciceN*  15a-P.4
Echelle: 1:10/1:1

Travail pratique fondamental (TPF)
6. Semestre

Dimension plan: 420 x 297

FRM/VSSM

Date: 02.11.2018

Dessiné: Is/oc
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Cote selon le ferrement/
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