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Temps: 60 Minutes () [Tl dorasome oo 15ap0
i _ . . Echelle: 15/ 1:
Liste de matériaux | Mat_| Po.| Long | Larg. [ Ep. | Tragage pour l'execution Travail pratique fondamental (TPF) chete 115714
Montant gauche SAP 1 |507.6 | 65 25 . . . 6. Semestre Dimension plan: 420 x 594
Montant droite SAP | 1 | 500 65 25 aux machines stationnaires
Traverse haut SAP 113124 65 25 Date: 02.11.2018
Traverse bas SAP 1| 375 65 25 FRM/VSSM .
o9 Dessiné: Is/oc




